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Kufner Textilwerke KG in MUnchen 



Verfahren und Vorrichtung zum rasterf ormigen Aufbringen 
von pulverformigem HeiBschmelzkleber auf Oberflachen von 
Textilien oder dergleichen. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
rasterf ormigen Aufbringen von pulverfSrmigem HeiBschmelzkleber 
auf Oberflachen von Textilien oder anderen por6s-f lexiblen 
Flachengebilden mit Hilfe einer an ihrer Oberflache Vertiefungen 
in entsprechend rasterformiger Anordnung aufweisenden Gravur- 
walze, in welche Vertiefungen das Kleberpulver eingerakelt 
wird, worauf das zu beschichtende Flachengebilde unter £r- 
hitzung auf die Gravurkorperoberf ISche aufgelegt und an- 
schlieBend mit dem in den Vertiefungen befindlichen Kleberpulver 
von dem Gravurkorper abgezogen wird. Nach dem Abziehen sitzt 
das Kleberpulver in der Anordnung der Vertiefungen entsprechen- 
dem Raster leicht zusammengebacken als H^ufchen an derjenigen 
Seite des zu beschichtenden Flachengebildes , welche mit dem 
Gravurkorper in Kontakt gebracht worden war. Diese Pulver- 
haufchen konnen dann durch weitere Temperatureinwirkung 
jeweils zu einer geschlossenen Perle zusammengesintert 
werden . 
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Ein derartiges Verf ahren sowie eine derart arbefteirite 
Vorrichtung sind bereits bekannt (System Caratsch, Saladin) . 
Mit ihm konnen rasterfbrmige HeiBsiegelkleberbeschichtungen 
jedoch nur. einschichtig ausgefiihrt werden. Der Erf indung 
liegt daher die Auf gabe zugrunde, ein Verf ahren der ein- 
gangs geschilderten Gattungzu schaf fen, welches ohne zu- 
satzlichen Arbeits- und Zeitaufwand auch eine rasterformige - 
zweischichtige Beschichtung mit exakt tibereinanderliegenden 
schichtraster ermoglicht. Dies wird erf indungsgemafi bei dem 
Verf ahren der eingangs genannten Gattung dadurch erreicht, 
daB in die rasterf ormigen Vertiefungen des Gravurkorpers 
zunachst ein Kleberpulver mit bestimmten Eigenschaf ten einge- . 
rakelt und anschlieBend auf dieses Pulver in den Vertiefungen 
ein weiteres Kleberpulver mit vorzugsweise vom zuerst einge- 
rakelten Pulver abweichenden Eigenschaf ten auf gerakelt wird, 
worauf die beiden in den Vertiefungen auf einandersitzenden 
Pulverschichten von dem an die Walze angelegten Flachenge- 
bilde iibernommen werden. 

Die getrennt hintereinander in- die Vertiefungen des Gravur- 
kSrpers eingerakelten Kleberpulver konnen voneinander ab- 
weichende physikalische bzw. chemische Eigenschaf ten haben. 
Das erfindungsgemaBe Verf ahren ist nicht nur fur das Be- 
schichten mit zwei verschiedenartigen Kleberpulvern , sondern 
auch fur das Aufbringen von zwei rasterf ormigen Kleber- 
schichten mit gleichen physikalischen bzw. chemischen Eigen- 
schaf ten geeignet. Eine bevorzugte Anwendungsweise ergibt 
sich fur die Herstellung von sogenannten auf f ixierbaren Ver- 
steifungseinlagen fur Bekleidungsstucke , bei welchem der zum 
Auffixieren der Einlage auf den Oberstoff des Bekleidungs- 
stuckes vorhandene Kleber in Form einer rasterf ormigen 
unteren Kleberschicht mit hoherer Schmelzviskositat bzw. 
hoherem schmelzpunkt-und einer darauf sitzenden rasterf ormigen 
Oberschicht mit niedrigerer Schmelzviskositat bzw. niedrigerem 
Schmelzpunkt besteht. Bei derartigen Binlagen bildet die 
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Unterschicht beim Fixieren durch Verbiigeln aufgrund ihres 
hoherliegenden Schmelzpunktes bzw. ihrer hoherliegenden 
Schmelzviskositat eine Barriere fur die Oberschicht/ 
so daS letztere dabei nicht in den Einlagestoff absackt, 
sondem sich mit dem Oberstoff verbindet. 

M±t dem erf indungsgemaBen Verfahren ist es auch erstmals 
moglich, die Fertigung von Stoffbahnen, welche z.B. 
gemaB US-PS 3 703 730 abgestufte Versteif ungsbereiche 
durch abgestufte HeiBsiegelkleberbeschichtung besitzen, 
rationell auszufiihren. Dies kann dadurch geschehen, daB 
- das weitere . Kleberpulver nur auf einem Oder mehreren Teil- 
bereichen des sich iiber die gesamte Breite der zu beschichtenden 
Bahn erstreckenden Gravurkorpers in dessen Vertiefungen 
eingerakelt wird. Fur diesen Anwendungsbereich konnen HeiB- 
siege Ikleberpulver von gleicher physikalischer und chemischer 
Eigenschaft benutzt werden. Hierbei ist es jedoch inanchmal zweck- 
maflig, dem weiteren Kleberpulver, welches auf ein in die Ver- 
tiefungen des Gravurkorpers bereits eingerakeltes Kleberpulver 
aufgerakelt wird, eine groBere Menge an rieself ahigkeits- 
steigernden Additiven, wie sie in der DT-PS 2 012 009 und der 
DT-AS 2 158 282 beschrieben sind, als dem zuerst in die Ver- 
tiefungen eingerakelten Pulver, beispielsweise die doppelte 
Menge , hinzuzuf iigen. Wird jedoch auf eine Unterschicht mit 
niedrigerem Schmelzpunkt bzw. mit niedrigerer Schmelzviskositat 
eine Oberschicht mit hoherem Schmelzpunkt bzw. hoherer 
Schmelzviskositat aufgesetzt, so kann es umgekehrt notwendig 
sein, dem Pulver der Unterschicht eine groBere Menge an 
Additiven hinzuzuf iigen* Es ist auch moglich, dem auf das 
erste Pulver auf zurakelnden zweiten Kleberpulver kleinere 
Mengen anderer Additive , z.B. hochdisperse Kieselsaure/ 
Farbpigmente, RuB etc. / zuzusetzen. \. 
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Das erfindungsgem&sse Verfahren ist ferner bevorzugt 
anwendbar bei der Herstellung von aus Schmelzkleber be- 
stehenden Netzen mit unterschiedlichen Klebereigen- 
schaften der beiden Netzseiten. Die Fertigung derartiger 
Klebernetze kann dadurch erfolgen, da£ bei Anwendung 
eines Gravurkorpers, bei welchem die raster formigen 
Vertiefungen an seiner Oberflache aus sich kreuzenden 
Rillen bestehen, in diese Vertief ungen zunachst ein Kleber- 
pulver mit hoherer Schmelzviskositat eingerakelt und an- 
schliessend darauf ein weiteres Kleberpulver mit geringerer 
Schmelzviskositat aufgerakelt wird, worauf die beiden 
aufeinandersitzenden Pulverschichten von einem z.B. aus 
einseitig silikonisiertem Kraftpapier bestehenden, auf den 
Gravurkorper aufgelegten Zwischentrager von dem Gravur- 
korper abgezogen und gesintert werden. Nach dem Auskiihlen 
lafit sich das abgezogene Klebernetz leicht vom Silikonpapier 
abziehen und durch Einlegen und Verbiigeln zwischen zwei 
poros-flexible Flachengebilde, z.B.Textilbahnen, Leder 
oder dergleichen unmittelbar verwenden. Zugeschnitten 
lafit es sich zusammen mit dem Silikonpapier durch kurzes 
Uberbiigeln der kleberfreien Zwischentragerseite leich^auf 
andere Flachengebilde ubertragen, wobei die Kleberschicht 
mit hoherer Schmelzviskositat direkt auf dem Flachen- 
gebilde zur Auflage gelangt und die auf dem Silikonpapier 
darunter befindliche Kleberschicht mit geringerer Schmelz- 
viskositat nunmehr Ober der Schicht mit hoherer Schmelz- 
viskositat liegt. Letztere bildet dann bei einer spateren 
Verbiigelung mit einem Oberstoff oder beispielsweise beim 
Aufbugeln eines umgelegten Saumbandes die vorgenannte 
Barriere fur die Ober schicht. So las sen sich hohe Haft- 
festigkeiten auch beimilden Bugelbedingungen erzielen. Die 
mit diesem Verfahren erhaltenen Klebernetze konnen auch 
mit Vorteil zur riickseitigen Kleberbeschichtung von Po- 
samenterien bentutzt werden. 
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?s war vor der Konzeption der Erf indung fur den Fachmann nicht 
zu erwarten, dafl nach Fullung der Vertiefungen des Gravur- 
korpers mit dem ersten Kleberpulver durch eine erste Rakel 
noch eine nennenswerte weitere Menge eines weiteren Kleberpulvei 
genau lokalisiert auf die rasterformigen Fiillungen aufgesetzt 
werden kann, ohne daB gleichzeitig auch Kleberpulver auf die 
zwischen den Vertiefungen dazwischenbef indliche KSrperober- 
flache gelangt und dort verbleibt. uberraschenderweise laBt 
sich jedoch nach der ersten Fullung der Vertiefungen noch etwa 
die gleiche Menge eines weiteren Kleberpulvers zusatzlich mit 
exakter Lokalisierung erhaben auf das bereits eingerakelte 
erste Kleberpulver aufsetzen, ohne daB Pulver auf der Gravur- 
korperoberflache zwischen deren Vertiefungen verbleibt. Es 
f indet iiberraschenderweise auch keine Vermengung der beiden 
hintereinander auf den Gravurkorper auf gerakelten Pulver 
zu einem undef inierbaren Gemisch statt. 

Eine zur Durchfiihrung das geschilderten erf indungsgemaBen 
Verfahrens bescnders geeignete Vorrichtung , welche einen 
Gravurk6rper mit einer rasterformig angeordnete Vertiefungen 
aufweisenden Oberflache, auf welche das zu beschichtende 
Flachengebilde auflegbar ist, und eine dieser Oberflache gegen- 
liberliegende Kleberauf streichrakel mit Pulverzufuhr hat, 
wobei der Gravurk5rper mit dem aufgelegten Flachengebilde 
relativ zur Rakel senkrecht zu deren Abstreifkante bewegbar 
1st, ist dadurch gekennzeichnet, daB zwei Auf streichrakeln 
mit getrennter Pulverzufuhr in Bewegungsrichtung hinterein- 
ander angeordnet sind und der zur Oberflache des Gravur- 
kfirpers zwischen dessen Vertiefungen auf der Seite der 
Pulverzufuhr gemessene Anstellwinkel der auf der gleichen 
Seite liegenden, sich an die Rake labs treifk ante anschlieBenden 
Oberflache der voranliegenden Rakel groBer ist als der 
gleiche Winkel der in Bewegungsrichtung folgenden Rakel. 
Diese unterschiedlidhen Anstellwinkel erhohen die Sicher- 
heit gegen Vermischung der c.ufeinandergerakelten Kleber- 
pulver. Die Kleberpulvermenge, die durch die nachfolgende 
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zweite Rakel auf die bereits vorhandene durch die erste 
Rakel in die Vertiefungen des Gravurkorpers eingebrachten 
Puiverfullungen aufgesetzt wird, ist umso groBer, je spitzer 
der Anstellwinkel der Rakel zur Oberflache des Gravurkorpers 
ist. Ein besonders geeigneter Anstellwinkel der sich 
an die Abstreifkante anschlieBenden Oberflache der voran- 
liegenden Rakel zur Oberflache des Gravurkorpers^auf 
der Seite der Pulverzufuhr betragt mindestens 90 und 
hochstens 180°, vorzugsweise zwischen 120° und 1 70 , wahrend 
der gleiche Winkel der in Bewegungsrichtung folgenden Rakel 
hochstens 90°, vorzugsweise zwischen 30° und 70 betragt. 

-Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm wird jeder Pulverzufuhr 
von einem eigenen Pulverbehalter gebildet, der eine in Be- 
wegungsrichtung vor seiner Auf streichrakel bef indliche Aus- 
trittsoffnung fur das Kleberpulver hat. Mindestens eine Seiten- 
wand eines oder beider Pulverbehalter kann wassergekuhlt sem. 
Hinter einer oder beiden Auf streichrakeln ist zweckmaBig D e- 
weils ein Luftabsaugstutzen fur die Abfuhrung von uberschussxg 
aufgerakeltem Kleberpulver angeordnet, der quer zur Be 
wegungsrichtung des GravurkSrpers verschiebbar sein kann. 

Bei einer bevorzugten Ausf tihrungsform der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung wird der Gravurkorper von einer umlaufenden Walze 
gebildet, welche an ihrer Oberflache rasterformig angeordnete 
Vertiefungen zur Aufnahme des auf das Flachengebilde aufzu- 
bringenden Kleberpulvers hat. Bei dieser Ausfuhrungsf omrsind 
die beiden Rakeln mit getrennter Kleberpulyerzuf uhr statxonar 
am Umfang der Gravurwalze angeordnet. 

PQr die Beschichtung mit den erf indungsgemaBen Verf ahren und 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind Kleberpulver aus 
Copolyamiden, Polyurethanen , Polyestern, Nieder- und Hochdruck- 
polyathylenen od.dgl. geeignet. Die Kornungen der verwend- 
baren Pulverf raktionen liegen im ublichen Bereich zwischen etwa 
60 und 250 my. Es kann jedoch in Einzelfalien auch zweckmaBxg 
engere Kornf raktionen auszuwahlen. 
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In der Zeichnung sind Ausf iihrungsbeispiele einer zur Durch- 
fuhrung des erf indungsgemassen Verfahrens besonders geeigneten 
'S&rrichtung schematisch dargestellt, die ira folgenden naher 
foeschrieben werden : 

Fig- 1 zeigt einen Querschnitt durch eine erste Ausf uhrungs- 
form ; 

Fig. 2 zeigt im kleineren MaBstab eine vereinf achte 
weitere Ausfiihrungs form ; 

Fig. 3 veranschaulicht imQuerschnitt eine andere erste 

Rakel bei den Ausfiihrungsf ormen nach Fig- 1 und 2 ; 

Fig* 4 veranschaulicht im Querschnitt eine andere zweite 
Rakel bei diesen Ausf iihrungsf ormen ; 

Fig. 5 veranschaulicht im Querschnitt eine dritte Ausfuhrungs- 
form der zweiten Rakel ; 

Fig. 6 zeigt eine Abwicklung eines Teils der Oberflache der 
Gravur.;alzc der Ausf iihrungsf orm in Fig. 1 ; 

Fig. 6a zeigt eine Abwicklung eines Teils der Oberflache der 
Gravurwalze mit anderen, namlich linienf ormigen Ver- 
tiefungen ; 

Fig. 7 zeigt in kleinerem MaBstab eine dritte Ausf iihrungsf orm 
der Vorrichtung ; 

Fig. 8 zeigt eine vierte Ausf iihrungsf orm der Vorrichtung in 
gleicher Darstellungsweise wie Fig. 7. 

Bei dem in Fig. 1 der Zeichnung dargestellten Ausf uhrungsbei- 
spiel ist als Gravurkorper eine in Richtung des Pfeiles 3 
drehbare Gravurwalze 1 vorgesehen, die an ihrem Umfang in 
gleichmaBigem Raster verteilt napf f ormige Vertiefungen 2 hat. 
Der Raster, in welchem diese napf f ormigen Vertiefungen 2 
an der Oberflache *der Gravurwalze 1 angeordnet sind, ist 
aus Fig. 6 zu ersehen. 
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Beiderseits der Gravurwalze sind ■ Zu- bzw. Abf iihrwalzen 4,5 
angeordnet, die jeweils in Richtung des Pfeiles 6 bzw. 7 dreh- 
bar sind und von welchen mindestens die Zufiihrwalze 4 beheizt 
ist. Das mit der Beschichtungsvorrichtung zu beschichtende 
Flachengebilde 8, beispielsweise eine Gewebebahn, wird unter 
Drehung der Zufiihrwalze 4 auf dieser der Gravurwalze 1 
zugefuhrt, worauf diese unter Anlage an der Walze um diese 
etwa zur Halfte herumlauft, um dann auf der Oberflache der 
Abzugswalze 5 liegend in Richtung des Pfeiles 9 aus der Vor- 
richtung abgezogen zu werden- 

Oberhalb der Gravurwalze 1 sind zwei Pulverbehalter 10, 11 
in Drehrichtung der Gravurwalze hintereinander angeordnet. 
Die sich parallel zur Drehachse der Gravurwalze erstreckenden 
Seitenwande 12, 13 des in Bewegungsrichtung voranliegenden 
Pulverbehalters 10 tragen an ihren unteren Enden Klingen, • 
die zwischen sich einen Zulauf trichter fur das im Behalter 10 
befindliche Pulver 14 zur Oberflache der Gravurwalze 1 bilden. 
Wahrend die in Bewegungsrichtung der Walze voranliegende Klinge 1 
einen geringen Abstand von der Oberflache der Gravurwalze be- 
sitzt oder diese schwach beriihrt, liegt die nachf olgende , an 
der Seitenwand 13 des Pulverbehalters 10 befestigte Klinge 16 
unter Durchbiegung mit ihrem Ende auf der Oberflache der Gravur- 
walze stramm auf. Sie bildet damit eine erste Abstreifrakel fur 
die durch den Zulauftrichter in die napfformigen Vertiefungen 2 
der Gravurwalze 1 eingedrungene Pulvermenge . Der auf der 
Oberflache der Gravurwalze 1 aufliegende Rakelrand ist 
spitz geschliffen, so da6 sich eine scharfe Abstreif kante 
ergibt . 

. Die Rakel 16 ist mit ihrer an der Oberflache der Gravur- 
walze 1 anliegenden Abstreif kante gegen die unter ihrer 
Anlagestelle befindliche Walzenoberf lache geneigt, daB der 
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Anstellwinkel c6der sich an die Abstreif kante anschlieBenden 
auf der Seite der Pulverzufuhr befindliche Oberf lache dieser 
Rakel zur unter der Abstreif kante anliegenden Walzentangente 
ca. 140° betragt. Der Anstellwinkel kann aber auch ein anderer 
sein, sollte jedoch zwischen 120° und 170° liegen. 

Da die Abzugswalze 5 in der Kegel ebenfalls beheizt sein sollte, 
ist die dieser zugewandte Seitenwand 12 des Pulverbehalters 10 
mit einer Wasserkiihleinrichtung 17 versehen, um die von der 
Walze 5 abstrahlende Warme vom Innenraum des Pulverbehalters 10 
f ernzuhalten. 

- i- 

Der in Bqwegungsrichtung der Gravurwalze 1 nachf olgende 
Pulverbehalter 11 weist am unteren Rand seiner beiden sich 
parallel zur Drehachse der Walze erstreckenden Seitenwande 18,19 
ebenfalls zwei einen Pulvertrichter bildende gegeneinander 
geneigte Klingen 20, 21 auf, von welchen die Klinge 20 einen 
geringen Abstand von der Walzenoberf lache hat oder auf dieser 
schwach aufsitzt, wahrend die Klinge 21 als Abstreifrakel 
aient und mit ihrerrt von der Einspannung entfernten Rand unter 
geringfiigiger Durchbiegung auf der Walzenoberf lache aufliegt. 
Diese zweite Rakel 21 liegt mit ihrer in der Seichnung unten 
liegenden Breitseite tangential oder nahezu tangential an 
der Walzenoberf lache an. Die sich an diese Rakelseite an 
der auf liegenden Abstreif kante anschlieBende , in Fig. 1 an- 
steigende schmale Oberf lache 22 der Rakel bildet mit der 
unter der Abstreifkante an der Walzenoberf lache anliegenden 
Walzentangente einen Anstellwinkel /3 , der in den Grenzen 
zwischen 20° und 85°, vorzugsweise zwischen 30° und 60 , 
liegen sollte und im dargestellten Beispiel utwa 45 be- 
tragt. 

Die der beheizten Einzugswalze 4 zugewandte Seitenwand 19 des 
Behaiters 11 ist ebenso wie die Seitenwand 12 des Behalters 10 
mit einer Wasserkiihleinrichtung 23 versehen. Die beiden Rakel 
16, 21 bestehen zweckmaBig aus Stahlblech. 
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In Bewegungsrichtung der Gravurwalze 1 hinter jedem Pulver- 
behalter 10 bzw. 11 sind jeweils mindestens zwei Absaugstutzen 
24, 25 in Achsrichtung der Gravurwalze 1 im Abstand neben- 
einander vorgesehen, welche auBerdem parallel zur Drebachse 
der Gravurwalze verschiebbar sind- Diese Absaxigstutzen k5nnen 
in eine Lage seitlich auBerhalb der zu beschichtenden Bahn 8 
gebracht werden, so daB sie die in den seitlich dieser Bahn 
liegenden Vertiefungen 2 der Gravurwalze 1 befindliche Pulver- 
menge absaugen konnen* 

Beim Drehen der Walzen 1 , 2 und 3 in Richtung der Pf eile 
gelangen die in den beiden Pulverbehaltern 10 bzw. 11 befind- 
lichen Kleberpulver von gleicher oder unterschiedlicher 
chemischer bzw. physikalischer Eigenschaf ten durcb die Be- 
halteroffnungen zwischen den beiden Klingen 15, 16 und 20, 21 
auf die Oberf lache der Gravurwalze 1 . Dabei werden zunachst 
die napff5rmigen Vertiefungen 2 nit dem Kleberpulver 14 aus 
dem Behalter 10 gefiillt, wobei die zwischen diesen Ver- 
tiefungen befindliche Oberflache der Gravurwalze 1 mittels 
der Rakel 16 vom Pulver f reigestrichen wird. AnschlieBend 
gelangen die Vertiefungen 2 mit ihren Pulverf iillungen 27 unter 
die zwischen den Klingen 20, 21 befindliche Austrittsof f nung 
des PulverbehSlters 11, wo mit Hilfe der Abstreif kante der 
Rakel 21 auf jede Pulverfullung eine bestimrote Menge 28 des in 
diesen Behalter eingebrachten Pulvers 26 aufgesetzt wird. 
Die Pulvermengen 28 werden nach dem Durchlaufen der Abstreif- 
kante der Rakel evtl. etwas fiber die Walzenoberf lache heraus- 
ragen. 

Diese so in die Vertiefungen 2 eingerakelten rasterf ormigen 
Pulverschichten 27, 28 werden beim Weiterdrehen der Gravurwalze 
an die zur Anlage an die Walzenoberf lache gelangende Bahn 8 
angedriickt, urn im Verlauf der weiteren Drehbewegung der Gravur- 
walze an dieser Bahn * f estzukleben und dann beim Abheben der 
Bahn von der Gravurwalze 1 durch die Abzugswalze 3 aus den 
Vertiefungen 2 herausgezogen zu werden. Die Pulvermengen 2 8 
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gelangen dabei als rasterf ormige Unterschicht 28' unmittelbar 
au f die an der Gravurwalze 1 in Anlage gekommene Oberf lache 
der Bahn 8, wahrend die in den Vertiefungen 2 gelegene Pulver- 
fullungen 27 dann als Raubchen bildende Oberschicht 27 ' genau 
auf den Kleberanhauf ungen 28' der Unterschicht aufliegen, 

Wie bereits einleitend erwahnt, kann es wiinschenswert sein, in 
einem Oder jnehreren Breitenbereichen der Bahn 8 eine zwei- 
schichtige und in eineia oder mehreren anderen Breitenbereichen 
dieser Bahn nur eine einschichtige Kleberbeschichtung 
vorzusehen. Zu diesem Zweck kann der Pulverbehalter 1 1 vor 
der zweiten Rakel 21 in Richtung der Drehachse der Gravur- 
walze 1, z.B. durch eingesetzte Trennwande unterteilt sein, 
■am nur in denjenigen Teilen mit Pulver 26 gefUllt werden 
zu konnen, welche iiber den Bahnbreiten liegen, die eine 
zweischichtige Beschichtung erhalten sollen.Es ist aber 
auch moglich, daB sich der Pulverbehalter 11 nur tiber den 
jeweils gewiinschten Breitenbereich der zu beschichtenden Bahn 8 
erstreckt. 

Bei der in Fig. 2 vereinfacht dargestellten Ausfiihrungsf orro 
sind die Behalter 10 und 11 der in Fig. 1 dargestellten Aus- . 
fuhrungsform zu einem einzigen Pulverbehalter zusammengefafit, 
der durch eine Trennwand 1 3a in zwei Kammern 10a, 11a fur 
die beiden unterschiedlichen Kleberpulver 14,26 unterteilt 
ist. Am der Gravurwalze 1 zugewandten unteren Ende der Trennwand 
13a ist die erste Rakel 16 angeordnet, wahrend an dem unteren 
Ende der AuBenwand 19a der Kammer 11a die zweite Rakel 21 
angeordnet ist. In diesem Falle ist auf die Randabsaugung 24 
zwischen den Behalterkammern 10a und 11a verzichtet. 

In beiden in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausf uhrungsformen 
kann die zum scharfen Abstreifen von Pulver 14 bestimmte 
Rakel 16 mit mehr oder weniger starker Durchbiegung gegen 
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die Gravurwalze 1 angedriickt sein. In Fig. 3 ist eine 
besonders starke Durchbiegung der Rakel veranschaulicht. 

Die in Drehrichtung der Gravurwalze 1 nachfolgende zweite 
Rakel kann auch die in Fig. 4 dargestellte Ausbildung und 
Anordnung haben. Bei dieser Ausbildung steht diese Rakel 21 
nahezu senkrecht auf der Walzenoberf lache , besitzt dafiir 
jedoch einen nach ruckwarts gebogenen Abstreif rand. Dieser 
Rand kann auch einen aufgesetzten Wulst 29 (Fig. 5) tragen, 
der aus Metall Oder auch aus Kunstharz bestehen kann. Die 
Umbiegung bzw. Wulstverstarkung der Rakelkante fiihrt zu 
einer Erhohung der Menge des mit dieser Rakel auf gestrichenen 
Kleberpulvers. Bei den in Fig. 4 und 5 dargestell'ten Aus- 
fuhrungsformen hat die Rakel im Beriihrungspunkt zweckmaflig 
eine Winkelstellung/? von zwischen 60° und 85° zur an die 
Walzenoberf lache irnter der Rakel angelegten Walzentangente. 

Die in Fig. 7 dargestellte Ausfiihrung'sf orm der erf indungsge- 
mafien Beschichtungsvorrichtung- unterscheidet sich von der- 
jenigen gemafl Fig. 1 ixn wesentlichen nur dadurch, daB vor der 
Zufvihrwalze 4 noch eine Einzugswalze 30 fur die zu be- 
schichtende Balm 8 angeordnet ist. Wie bei der Ausfuhrungs- 
form nach Fig. 1 liegt auch hier die fertige Beschichtung 27' 
28' an der Oberseite der abgezogenen Bahn. Demgegenuber liegt 
die Beschichtung bei der in Fig. 8 dargestellten Ausfiihrungs- 
form an der Unterseite der abgezogenen Bahn. Die Bahn 8 
' wird vor ihrer Beschichtung iiber eine Einzugswalze 31 und 
eine Zufiihrwalze 32 der Gravurwalze 1 zugefiihrt, an deren 
Oberflache sie nur iiber eine relativ kurze Strecke in Anlage 
bleibt, urn dann mittels der Abzugswalze 33 von der Gravur- 
walze 1 abgezogen zu werden. 

In Fig. 6a ist die Oberflache einer Gravurwalze dargestellt, 
die zur Herstellung eines Klebernetzes sich kreuzende rillen- 
formige Vertiefungen 34 aufweist. 
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Beispiel l 

Beschicntung einar Ge„ababahn far auf Palza Oder Wdar 

a^ttgalbara Eialagan 1* unterscfciadUche* Sch^Xzpu^t 

" u t.rscM.anc^ s ota ,alzvi S *ositat der baXda, Sch^en 



Erste Rakel: 



Zweite Rakel: 



Erstes Pulver: 



Technische Daten: 

Gravurwalze: Vertiefungen im 1 1 -mesh-Punktraster . 

Stahlblechrakel, Starke 0,3 mm, ange- 
schliffen, Winkelstellung von Bertihrungs- 
2 one aus.zur Walzenoberf lache gemessen 
135°C, mit Durchbiegung an die Gravur- 
walze angepreBt. 

Stahlblechrakel, Starke O, 3 mm, Kante auf 
45° abgeschragt, tangential an Gravurwalze 
anliegend. 

Copolyamiapuivei , w<= a.w~»- 

60 - 250 my, 0,25 % Magnesiums tear atgehalt, 
optischer Auf heller, 
Schmelzpunkt ca. bb t, 
Schmelzviskositat 70 C 
Schmelzviskositat 80 C 
Schmelzviskositat 90 C 

Zweites Pulver: Copolyamidpulver , weichmacherf rei , 

60 - 200 my, 0,15 % Magnesiumstearatgehalt , 
kein optischer Auf heller, 
Schmelzpunkt ca. 92,5 C 
Schmelzviskositat 95 C : 
Schmelzviskositat 100°C : 
Schmelzviskositat 110 C : 
Schmelzviskositat 120 C : 



35000 Poise 
9O0O Poise 
3500 Poise 



56000 Poise 
28000 Poise 
9O0O Poise 
42 OO Poise 
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Gravurwalzen temperatur : 
Temperatur der Heizwalze 4 : 
Temperatur der Heizwalze 5: 

Fahrgeschwindigkeit: 
Auf tragsgewicht : 



35°C 
220°C 



80°C 



ohne zweite Rakel 
mit zweiter Rakel 120°C 

ca. 10 m/min 

/ 2 

ohne zweite Rakel t 20 g/m 
(einschichtig) 

mit zweiter Rakel: 28 g/m* 
(zweischichtig) 



Die doppelbeschichtete Einlage kann bei einer^inwxrkungs- 
temperatur auf die Klebstof fpunkte von ca. 75 C bxs 90 C 
ohne Ruckschlagsneigung auf Pelze und Leder auff ixxert 
werden. Die erzielbare Haftung liegt bis zu drexmal 
hoher als bei einer Einf achbeschichtung. 

Bei einer zweiten Rakel gemaB Fig. 4 «erden 3 e nach deren 
Winkelstellung folgende Auf tragsgewichte Mr die Unter- und 
die Oberschicht erhalten: 



der 2. Rakel Unterschicht Oberschicht 



Zusammen 



20 g/m 2 


7 g/m 


27 


g/m 2 


2 

20 g/m 


14 g/m 


34 


g/m 


/ 2 
20 g/m 


2 

22 g/m 


42 


g/m 2 



80" 

70° 
60° 

Die Einlage kann auch auf Oberstoff e textiler Bekleidungs- 
stuclce mit dem Handbtigeleisen durch einf aches uberbugeln 
auffixiert werden. Die dabei erreichbare Haf tf estxgkext 
entspricht der einer bisherigen Bugelpressenf ixierung . 
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Beispiel 2 

Klebernetzbeschichtung eines Silikonpapierzwischentragers 
mit unterschiedlichem Schmelzpunkt und unterschiedlicher 
Schmelzviskositat der beiden Schichten. 



Technische Daten: 
Gravurwalze : 

Erste Rakel : 
Zweite Ral^le : 
Erstes Pulver: 



sich kreuzende rillenformige Vertief ungen 
im Netzraster, wie in Fig. 6a dargestellt. 

siehe Beispiel 1 



siehe Beispiel 1 



116°C 



Schmelzpunkt ca\ 
Schmelzviskositat 120°C 
Schmelzviskositat 130°C 
Schmelzviskositat 1 40°C 



140*000 Poise 
42,000 Poise 
18.000 Poise 



Zweites Pulver: identisch mit dfem ersten Pulver aus 



Beispiel 1 



Gr avurwal zen- 
temperatur 



35°C 



Temperatur der 
Heizwalze 4 : 



220°C 
80°C 



Heizwalze 5 

Schwache Inf rarotbestrahlung nach Beschichtungsvorgang 



Fahrgeschwindigkeit : ca. 8m/min 

,2 

Gesamtauftragsgewicht : ca. 3o g/m 

Das Silikonpapier wird zwischen der Gravurwalze und einem 
straff gespannten Hilfsgewebe, das die Gravurwalze gleichfall 
umschlingt, zugefxihrt. 



Das auf dem Silikonpapier auf sitzende Klebernetz kann 

fur die Einsaumung von Kleidungstuckrandern benutzt werden. 

Durch kurzes Uberbiigeln iiber die nichtbeschichtete Silikon- 

papierseite wird das bandformig zugeschnittene Klebernetz 
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auf den Saum ubertragen. Nach Abziehen des Silikonpapiers 
haftet der umgelegte und leicht mit der Hand angedriickte 
Saumrand geniigend gut auf dem ubertrageneri Klebernetz an, 
um weitere Arbeitsoperationen des Konf ektionsablauf es zu uber- 
stehen. In der Endabbiigelei wird der endgiiltige Haftverbund 
erzeugt. Der Haftverbund 1st voll chemischreinigungsf est und 
waschbar bei Was ch temper aturen von 30 C. 
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Patentansprtic.he 



Verfahren zum rasterf ormigen Aufbringen von pulverf ormigem 
Heizschiaelzkleber auf Oberflachen von Textilien oder anderen 
poros-f lexiblen Flachengebilden mit Hilfe eines an seiner 
Oberf lache Vertiefungen in entsprechend rasterf ormiger An- 
ordnung aufweisenden Gravurkorpers f in welche Vertiefungen 
das Kleberpulver eingerakelt wird, worauf das zu beschichtende 
Flachengebilde unter Erhitzung auf die Gravurkorperober- 
flache aufgelegt und anschlieBend mit dem in den Ver- 
tiefungen befindlichen Kleberpulver von dem 'Gravurkorper 
abgezogen wird, dadurch gekennzeichnet , daB 
in die rasterf ormig angeordneten Vertief ungen des Gravur- 
korpers zunachst ein Kleberpulver mit bestimmten Eigen- 
schaften eingerakelt und anschlieBend auf dieses Pulver 
in den Vertiefungen ein weiteres Kleberpulver mit gleichen 
Oder anderen Eigenschaf ten aufgerakelt wird, worauf die 
beiden auf einandersitzenden Pulverschichteh von dem an , den 
Gravurkorper angelegten Flachengebilde iibernommen werden. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t # daB in die rasterf ormigen Vertiefungen des Gravur- 
korpers zunachst ein Kleberpulver mit niederer Schmelz- 
viskositat eingerakelt und anschlieBend darauf ein weiteres 
Kleberpulver mit hoherer Schmelzviskositat aufgerakelt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
n e t , daB das weitere Kleberpulver nur auf einen Teil der 
in den Vertiefungen befindlichen Ansammlungen des zunachst 
eingerakelten Kleberpulvexs auf gerakelt wird. 
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4 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB in die rasterf ormigen Vertxefungerx des 
Gravurkorpers zunachst ein Kleberpulver mit hSherer 
Schmelzviskositat eingerakelt und anschliessend 
ein weiteres Kleberpulver rait geringerer Schmelzviskosxtat 
aufgerakelt wird, worauf die beiden auf einandersitzenden 
Pulverschichten von einem z.B. aus Silxkonpapier bestehenden, 
auf dem Gravurkorper aufgelegten Zvischentrager von 
diesem Gravurkorper abgezogen und gesintert werden. 

5 Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem 
Oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, welche Vorrichtung 
einen Gravurkorper mit einer rasterformig angeordnete 
Vertiefungen aufweisenden Oberf lache, auf «elche das zu be 
schichtende Flachengebilde auflegbar ist, und eine dieser 
Oberflache gegeniiberliegende Kleberauf streichrakel mxt 
Pulverzufuhr hat, wobei der Gravurkorper mit dem aufge- 
legten Flachengebilde relativ zur Rakel senkrecht zu deren 
Abstreifkante bewegbar ist, dadurch gekennzexcn 
ne t,da B zwei Aufsteichrakeln ( 16,21) mit getrennter 
Pulverzufuhr in Bewegungsrichtung hintereinander angeordnet 
sind und der zur Oberflache des Gravurkorpers zv/ischen dessen 
Vertiefungen (2) auf der Seite der Pulverzufuhr gemessene 
Anstellwxnkel *) der auf der gleichen Seite liegenden, sxch 
an die Rake labs tre if kante anschliessenden Oberflache der vor- 
anliegenden Rakel ( 16) gr5sser als der gleiche «xnkel ifi) der 
in Bewegungsrichtung folgenden Rakel (21) .. ist. 

6 Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB der Anstellwxnkel (<*) der sich an 
die Abstreifkante anschliessenden Oberflache der voran- 
liegenden Rakel (16) zur Oberflache des Gravurkorpers auf 
der Seite der Pulverzufuhr mindestens 90 und der glexche 
Winkel [fi) der in Bewegungsrichtung folgenden Rakel (21) 
hSchstens 90°betragt. 
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7 . Vorrichtung nach den Anspriichen 5 und 6 , dadurch 
gekenn zeichnet, daB der Anstellwinkel (oO 
der sich an die Abstreif kante anschliessenden Oberflache 
der voranliegenden Rakel ( 16) zur Oberflache des Gravur- 
Jcorpers ( 1 ) auf der Seite der Pulverzuf uhr zwischen 
120° und 180°und der gleiche Winkel (/3) der darauf- 
folgenden Rakle (21) zwischen 20°und 85°, vorzugsweise 
zwischen 30° und 60° betragt. 

8* Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 7 , dadurch 
gekennzeichnet , daB die in Bewegungsrichtung 
nchfolgende Rakel (21) mit ihrer Abstreif kante gegen die 
Bewegungsrichtung des Gravurkorpers (1) gericht et mit 
ihrer Breitseite tangential oder nahezu tangential an dem 
Gravurkorper anliegt. 

9 .Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet , daB die in Bewegungsrichtung 
zweite Rakel ( 21) eine in Bewegungsrichtung des Flachen- 
gebildes (8) gegenuber dieser Rakel zuriickgebogene Abstreif- 
kante ( Fig. 2 ) hat. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , daB die in Bewegungsrichtung 
zweite Rakel ( 21) iiu Bereich ihrer Abstreif kante eine wulst 
formige Verdickung ( 29) hat. 

11. Vorrichtung irch einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine oder beide Rakeln 

( 16/21) unter leichter Durchbiegung mit ihrer Aufstreich- 
kante auf den Gravurkorper angedriickt sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet , daS jede Pulverzuf uhr von 
einem eigenen Pulverbehalter (10, 11) gebildet wird, 

der eine in Bewegungsrichtung vor seiner Auf streichrakel 
(16,21) befindliche AustrittsSf f nung fur das Kleberpulver 
hat. 
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13. Vorrichtung nach einem der Anspruche5bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Seitenwand 
( 12,19) mindestens eines Pulverbehalters (10,11) wasser- 
gekiihlt ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch. 
gekennzeichnet, daB hinter einer cder beiden 
Aufstreichrakeln (16,21) jeweils ein Luf tabsaugstutzen 

( 24,25) fiir die Abfuhrung von uberschussig auf gerakeltem Kleber- 
pulver angeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass die Luf tabs augs tut zen ( 16,21) 
quer zur Bewegungsrichtung verschiebbar sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gravurkorper eine um- 
laufenc.3 Walze (1) ist, welche an ihrer Oberflache raster- 
formig . angeordnete Vertiefungen (2) zur Aufnahme des auf 
das Flachengebilde (8) auf zubringenden Kleberpulvers hat 
und dass die beiden Rakeln (16,21) mit getrennter Kleber- 
pulverzufuhr stationar am Umfang der Walze angeordnet sind. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche5bis 16, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , daB der Pulverbehalter (11) 
vor der zweiten Rakel (21) sich nur uber einen Teil der 
Axiallange der Gravurwalze (1) erstreckt bzw. in Richtung 
der Walzenachse unterteilt ist. 

18. Vorrichtung zur Durchfuhrung des verfahrens nach 
Anspruch 4, dadurch g e k e n n z e ic h n e t, daB die 
rasterformig angeordneten Vertiefungen an der Oberflache des 
Gravurkorpers (1) zur Bildung eines ausSchmelzkleber be- 
stehenden Netzes von sich kreuzenden Rillen (34) gebildet sind. 
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Fig. 6a 




mm 
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